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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards di qualita superiore,
temprati a induzione sulle parti di lavoro e totalmente rettificati.
Mat.: acciaio C 50 (50-55 HRC) * - Mat.: acciaio C 55 (53-60 HRC) #*
- Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) * %

Press Brake Tooling in best quality, induction hardened and ground
on the working surfaces. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) % - Mat.: CK 55
(53-60 HRC) * - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) -
(63-60 HRC) % %
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Abkantwerkzeuge in bester Qualitat, inducktionsgehértet -
Arbeitsflachen geschliffen. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) * - Mat.:
CK 55 (53-60 HRC) #* - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04)
- (63-60 HRC) *

Outils de pliage de qualité supérieure trempés par induction avec
faces principales rectifiées. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) * - Mat.:
CK 55 (63-60 HRC) + - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04)
- (63-60 HRC) * %
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Lunghezza Standard:
Standard Lenght:
Standardlangen:

Longueur Standard:

835 mm; 415 mm; 835 frazionati
835 mm; 415 mm; 835 sectioned
835 mm; 415 mm; 835 sektioniert
835 mm; 415 mm; 835 fractionné
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards di qualita superiore,
temprati a induzione sulle parti di lavoro e totalmente rettificati.
Mat.: acciaio C 50 (50-55 HRC) * - Mat.: acciaio C 55 (53-60 HRC) #*
- Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) * %

Press Brake Tooling in best quality, induction hardened and ground
on the working surfaces. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) % - Mat.: CK 55
(563-60 HRC) * - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) -
(63-60 HRC) % %
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Abkantwerkzeuge in bester Qualitat, inducktionsgehértet -
Arbeitsflachen geschliffen. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) * - Mat.:
CK 55 (53-60 HRC) +* - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04)
- (63-60 HRC) * &

Outils de pliage de qualité supérieure trempés par induction avec
faces principales rectifiées. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) * - Mat.:
CK 55 (63-60 HRC) + - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42Cr\M04)
- (63-60 HRC) * %
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Lunghezza Standard:

835 mm; 415 mm; 835 frazionati

Standard Lenght: 835 mm; 415 mm; 835 sectioned

Standardlangen: 835 mm; 415 mm; 835 sektioniert

Longueur Standard: 835 mm; 415 mm; 835 fractionné
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards di qualita superiore,
temprati a induzione sulle parti di lavoro e totalmente rettificati.
Mat.: acciaio C 50 (50-55 HRC) * - Mat.: acciaio C 55 (53-60 HRC) #*
- Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) * %

Press Brake Tooling in best quality, induction hardened and ground
on the working surfaces. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) % - Mat.: CK 55
(63-60 HRC) * - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) -
(63-60 HRC) % %
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Abkantwerkzeuge in bester Qualitat, inducktionsgehértet -
Arbeitsflachen geschliffen. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) * - Mat.:
CK 55 (53-60 HRC) #* - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04)
- (63-60 HRC) *

Outils de pliage de qualité supérieure trempés par induction avec
faces principales rectifiées. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) % - Mat.:
CK 55 (63-60 HRC) + - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04)
- (63-60 HRC) * %
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Lunghezza Standard:

835 mm; 415 mm; 835 frazionati
835 mm; 415 mm; 835 sectioned
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Standard Lenght:
Standardlangen: 835 mm; 415 mm; 835 sektioniert
Longueur Standard: 835 mm; 415 mm; 835 fractionné
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards di qualita superiore,
temprati a induzione sulle parti di lavoro e totalmente rettificati.
Mat.: acciaio C 50 (50-55 HRC) * - Mat.: acciaio C 55 (53-60 HRC) #*
- Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) * %

Press Brake Tooling in best quality, induction hardened and ground
on the working surfaces. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) % - Mat.: CK 55
(53-60 HRC) * - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) -
(63-60 HRC) % %
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Abkantwerkzeuge in bester Qualitat, inducktionsgehértet -
Arbeitsflachen geschliffen. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) * - Mat.:
CK 55 (53-60 HRC) +* - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04)

- (63-60 HRC) * %

Outils de pliage de qualité supérieure trempés par induction avec
faces principales rectifiées. Mat.: CK 50 (50-55 HRC) % - Mat.:
CK 55 (63-60 HRC) + - Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42Cr\M04)
- (63-60 HRC) * %
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Frazionatura standard per 835 mm e Standard sectioning for 835 mm
Standard Sektionierung fir 835 mm e Fractionnement standard pour 835 mm




