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Zmeinte sposob rezania kovov pomocou laserovej rezacky Titan Fiber T90:

TITAN

Kompaktné vysokovykonné riesenie

Upgradovatel'-

Jednoducheé
ny vykon

(YELELIE

Vlaknové lasery
Titan T90 maju
uzivatelsky privetivé
ovladanie

prostrednictvom pre rézne aplikacie.
pocitaCa so Napriek svojej
systémom Windows kompaktnej velkosti
(je sucastou poskytuje nas T90
dodavky) a ruéného posobivy vykon.
dialkového
ovladaca.

a chladiacim
systémom S&A je
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Dvojokruhovy
chladiaci
systém

VSetky nase
vlaknové lasery su
Standardne
vybavené
chladiacim
zariadenim S&A s
dvojitou regulaciou
teploty, ktoré
zabezpecuje, ze
zdroj energie a
optika zostanu vzdy
chladné.

Rucné
dial'koveé
ovladanie

Bezdrbtové rucéné
dialkové ovladanie
ma mnozstvo funkcii
vratane pohybu
hlavy, ovladania
uzavierky,
asisten¢ného plynu
a mnohych dalSich.

model T90 idealny energeticky usporny,

Znizuju prevadzkove
naklady v porovnani

Nizke
prevadzkové
HEL(ET)Y,

Vysuvny
nakladaci stol

S vykonom do 3 kW VIaknovy laser Titan Kompaktny stol T90

je lahko ovladatelny
na rucné vkladanie
plechov. Na lahko
pristupnom
vysuvnom
velkorysom stole
900 x 1300 mbzete
umiestnit’ aj plechy
nepravidelného
tvaru alebo tazké
plechy.
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Zber Srotu

T90 je navrhnuty
tak, aby bol

¢im sa vyrazne

so starSou
technolégiou CO2.

£
- [AUT0)-
L

Automaticke
zaostrovanie

V prednej Casti stroja
sa nachadzaju dve
zasuvky na zber
odrezkov. Tieto
zasuvky sa vysuvaju
a su dostatoéne

funkcii vratane lahké na to, aby ich
pripravenostina 3  mohli prenasat dve
kW, zabudovaného osoby, ¢o ulahcuje a
kapacitného zvysuje bezpecnost
snimaca vysky a pri likvidacii
automatického kovového odpadu.
zaostrovania.

Hlava BM111
RayTools je
Standardnou

sucastou vSetkych
nasich strojov a
ponuka mnoho

Jednoduché
nacitanie
suborov
Riadiaci softvér
Cypcut nacita
subory DXF priamo
do lasera na rychle
rezanie v priebehu
niekolkych sekund.
Vyrazne skracuje
Cas programovania,
Co je idealne na
vyrobu prototypov a
jednorazovych
vyrobkov.
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Plne pokryté

Bezpecnost nasich
zakaznikov je pre
nas mimoriadne
dolezita. Vietky
nase viaknovée
laserové rezacky su
uplne uzavreté, aby
bola zaistena
bezpecnost obsluhy
aj okolostojacich
0s6b pri bezpecnom
odsavani vyparov.
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obrazqvacie Vratane Cyklénova
oznpaéemym CE softveru extrakcia

VSetky naSe vlaknové VSetky naSe vlaknové
laserové rezacky sa lasery Titan sa
dodavaju so sklom dodavaju so

na sledovanie lasera softvérovymi balikmi

s oznacenim CE pre suvisiacimi so CE. M6zu byt

bezpecnost obsluhy. systémami. nainstalované v

Ponukame aj interiéri alebo

aktualizacie na externe s volitelnym
system Libellula krytom proti

alebo RADAN. poveternostnym
vplyvom.

Volitelné cyklénové
odsavacie systemy
vyrobené v Eurdpe s
uplnou Specifikaciou
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Posilnenie postavenia podnikov
V celej Europe
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Specifikacie

VLAKNOVE LASERY

A & 8B @

KOMPAKTNE ~ JEDNODUCHE NA , 2 ZAHRNA
SYSTEM POUZIVANIE SROLAE e INSTALACIA

Velkost' stola (mm)

Kompaktny, ale priestranny rezaci stél s
rozmermi 1300 x 900 mm

Typ pracovného stola

Zubaty mriezkovany pracovny stol

Bezpecnostny kryt

Ano - uplny bezpecnostny kryt na ochranu
obsluhy pred akymikolvek rozptylenymi [G€mi
a na pomoc pri bezpe€nom odsavani reznych
par

Moznosti napajania laserového zdroja

1.5kW, 2kW, 3KW

Rezacia hlava

Systém automatického zaostrovania Raytools

Servopohony

Ano - Yaskawa

Pohonny systém

Dvojity prenos gul6Ckovej skrutky v osi Y

Vodiace listy

HIWIN

Gulova skrutka

TBI

Vodny chladi¢

Ano - Séria S&A CWFL (zavisi od modelu,
laserového zdroja)

CNC riadenie

Cypcut

Softvérovy balik

Riadiaci systém laserového rezania Cypcut

Spotrebny material

X6 trysiek, X6 ochrannych SoSoviek, X1
zaostrovacia SoSovka

Poziadavky na napajanie

3 fazy AC 380V 50HZ

Dodavka a inStalacia

Vratane instalacie a Skolenia. Dodanie na
poZiadanie
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Rozmery stroja

T90

2700 mm (s ovladacim ramenom PC)

2000 mm

Vyska 2050 mm

Hmotnost’ Priblizne 1400 kg

Rozmery chladiaceho zariadenia S&A

Dizka 550 mm

Hibka 770 mm

Vyska 1030 mm

Weight Priblizne 95 kg

- *Upozorfiujeme na maximalnu hrubku rezu,
Ka pacita rezu ¥ samoze It v dosledku

materialu a alebo miestnych faktorov prostredia <

Material 1kW 1.5kW 2kW 3kW

Uhlikova ocel 10 mm (max) 14 mm (max) 18 mm (max) 20 mm (max)

Nerezova ocel 5 mm (max) 6 mm (max) 8 mm (max) 10 mm (max)

Hlinik 3 mm (max) 4 mm (max) 5 mm (max) 8 mm (max)

Mosadz 2 mm (max) 3 mm (max) 4 mm (max 6 mm (max

Med’ 2 mm (max) 3 mm (max) 3 mm (max) 5 mm (max)
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Casto kladené otazky

TITAN

Preco si vybrat’ Titan T90?

Presnost’ a rychlost’

Vysoka presnost’ a rychla prevadzka.

VSestrannost’

Rezanie r6znych materialov, vhodné pre viaceré priemyselné odvetvia.
Pokrogila technologia

Dlhotrvajuci vlaknovy laser s pouzivatelsky privetivym softvérom.
Spolahlivost’

Odolna konstrukcia s nizkymi narokmi na udrzbu.

Komplexna podpora

InStalacia, Skolenie a Specializovany tim podpory.

Dodavate so zariadenim aj softvér?

Ano, $tandardne sa dodavaju s riadiacim softvérom Cypcut, ktory vaésine zakaznikov plne postaduje, ak
vSak potrebujete pokrocilejSie funkcie, méZzeme vam k vybranému stroju dodat aj softvér Libellua alebo
RADAN.

Je v cene zahrnuté skolenie a dodanie?

VSetky nase vlaknové laserové rezacky zahfiaju kompletné Skolenie o vaSom novom stroji a o tom, ako
ovladat' softvér na odosielanie uloh na spracovanie strojom, spolu s pokynmi o testovani materialu atd.
Dodanie na poziadanie.

Dodavate spotrebny material a diely?

Uvedomujeme si, ze pre naSich zakaznikov je velmi délezité, aby sa prestoje obmedzili na minimum, a
preto mame na sklade u dodavatela Siroku Skalu skladovych poloziek, ak by vznikla potreba servisu.

www.unimach.eu Tel: +421 9117152
UNIMACH s.r.o, Bratislava unimach@unimach.eu




